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Typenblatt fur Flurférderzeuge

1.1 Hersteller Spijkstaal
1.2 Typzeichen des Herstellers 310

s |13 Antrieb Elektro, Diesel, Benzin, Treibgas, Netzelektro Elektro

.'fc._; 1.4 Bedienung Hand, Geh, Stand, Sitz, Kommissionierer Sitz

% 15 Tragfahigkeit / Last Q (kg) 1

* 151  |Anhangelast Q (kg) 10.000 "
1.7 Nennzugkraft F (N) 2.355
1.9 Radstand y (mm) 1.559
21 Eigengewicht kg 1.505

2 |22 Achslast mit Last vorne kg

2 [221 |Achslast mit Last hinten kg

3 2.3 Achslast ohne Last vorne kg 465
2.3.1 |Achslast ohne Last hinten kg 1.040
31 Bereifung Vollgummi (V), Superelstik (SE), Luft (L) SE

x 3.2 ReifengréRe, vorne 6.00x9

£ 33 ReifengroRe, hinten 6.00x9

u\‘? 35 Réader, Anzahl vorne (x = angetrieben) 1

& [35.1 |Réder, Anzahl hinten (x = angetrieben) 2x

& |36 Spurweite, vorne b4o (Mm)
37 Spurweite, hinten byy (mm) 887
4.7 Hohe tiber Schutzdach (Kabine) hg (mm) 1.865
48 Sitzhohe / Standhéhe h; (mm) 850
412 |Kupplungshche hyo (mm) 410

< 4.13  |Ladehdhe ohne Last hyy (mm)

g’ 416  |Ladeflachenlange 5 (mm)

3 [417  |Uberhanglange Is (mm) 375

% 418  [Ladeflachenbreite bg (mm)

g 419  |Gesamtlange Iy (mm) 2.270

© 1421  [Gesamtbreite by (mm) 1.020
4.32  |Bodenfreiheit Mitte Radstand m, (mm) 140
435 |Wenderadius W, (mm) 2.240
4.36  [kleinster Drehpunktabstand by3 (mm) 900
5.1 Fahrgeschwindigkeit mit Last km/h 10
5.1.1 |Fahrgeschwindigkeit ohne Last km/h 19
55 Zugkraft mit Last N 2.355

< 55.1 |Zugkraft ohne Last N 2.355

T [56 max. Zugkraft mit Last N 8.500

é"’ 5.6.1  [max. Zugkraft ohne Last N 8.500

% [57  |Steigfahigkeit mit Last %

3 PP geman
5.7.1 |Steigfahigkeit ohne Last % Leistungs-
58  [max. Steigfahigkeit mit Last % Diagramm

folg. Seite

5.8.1  [max. Steigfahigkeit ohne Last %
510  |Betriebsbremse hydr./elekir.
6.1 Fahrmotor, Leistung S2 60 min kW 10,0
6.3 Batterie nach DIN 43531/35/36 A,B,C, nein nein

:g 6.4 Batteriespannung u () 48

= [64.1 |Batteriekapazitit Ks (Ah) 450
6.5 Batteriegewicht kg 750
6.6 Eigenverbrauch nach VDI-Zyklus kWh/h

@, 8.1 Art der Fahrsteuerung Microprozessor

3 (84 Schallpegel, Fahrerohr dB (A) 65

B |85 Anhéngerkupplung, Art/ Typ DIN Fangmaul

Y pei Rollwiderstand 200 N/t auf der Ebene, bei Steigungsfahrten geméan Leistungsdiagramm

Dieses Typenblatt nach VDI-Richtlinien 2198 nennt nur die technischen Werte des Standard-Gerétes.
Abweichende Bereifungen, BatteriegréRen, Zusatzeinrichtungen usw. kdnnen andere Werte ergeben.
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Dieses Typenblatt nach VDI-Richtlinien 2198 nennt nur die technischen Werte des Standard-Gerates.
Abweichende Bereifungen, BatteriegréRRen, Zusatzeinrichtungen usw. kénnen andere Werte ergeben. Stand: Nov. 2011
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Antrieb Zusatzausstattung
Der Elektroschlepper 310 ist zum Schleppen von Anhéngern mit - Fahrerhaus aus Metallrahmen mit
einem Gewicht bis 10.000 kg zugelassen. Frontscheibe
Ein servicefreundlicher Hinterradantrieb mit neuer AC- - Frontscheinwerfer und Heckleuchten,
Drehstromtechnik erlaubt ein feinfihliges Fahren, kraftvolles und Arbeitsscheinwerfer
ruckfreies Beschleunigen bis zur Héchstgeschwindigkeit und - Rundumleuchten auf Stativ
verschlei3freies, elektrisches Bremsen unter Nutzung des E-Motors - verschiedene Kupplungssysteme
als Generators. Hierbei wird durch Zurticknehmen des Fahrpedals (Bolzen-, Kugelkopf-, halbautomatisch, ...)
elektrische Energie in die Batterie zuriickgespeist (Nutzbremsung). - Vollgummi- oder nicht-kreidende Bereifung

- Rammschutz aus Stahl oder Kunststoff
- Rucktasteinrichtung

Batterieladung und -wechsel - elektromagnetische Feststelloremse

Der Batterietrog ist mittig unter dem Fahrersitz positioniert und ist fir - Kriechgang-Schaltung
die Batterieladung leicht zuganglich. Mittels zwei Handgriffen wird - autom. Geschwindigkeitsreduzierung bei
beim Laden der Fahrzeugstecker gegen den gleichartigen Kurvenfahrt

Batterieladestecker getauscht.
Die Batterie kann seitlich mittels Gabelhubwagen innerhalb 1 min.
gegen eine volle Batterie getauscht werden.

Elektrische Anlage Service
Der Typ 310 ist mit einer modernen digitalen und schiitzlosen AC- Die Steuerung enthalt eine umfangreiche
Steuerung fur niedrigere Wartungskosten ausgerustet. Sie erlaubt System-Diagnose, mit der Fehler schnell
sanftes Anfahren und Abbremsen durch die exakte Steuerung der aufgespurt werden kdnnen, um die
Fahrgeschwindigkeit mittels Fahrpedal fiir eine sichere und effiziente Stillstandszeiten und Wartungskosten zu
Arbeitsweise. Die Mdglichkeit zur Voreinstellung der maximalen verringern.
Geschwindigkeit, Beschleunigung und Bremsung erhéht die Wichtige Fahrparameter kénnen iber die
Betriebssicherheit, verringert die Ausfallzeiten und verlangert die digitale Steuerung eingestellt werden, z.B.
Lebensdauer des Schleppers. Beschleunigungs- und Bremswerte.
Bremsen
Der Schlepper ist mit drei unabhangigen Bremssystemen
ausgerustet:

1. elektrische Bremse mit Energieriickgewinnung, wenn das
Fahrpedal wahrend der Fahrt zuriickgenommen wird

2. hydraulische Scheibenbremsen zum Abbremsen auch schwerer
Lasten

3. Handbremse, mittels Seilzug auf Differential wirkend

Lenkung
Die Lenkung des Schleppers ist duRerst leichtgéngig. Dadurch wird
das Fahrzeug besonders wendig und schont die Arbeitskraft des
Fahrers.

Rahmen
Der selbsttragende Rahmen gewahrleistet mit seinen moglichst weit
auBRen positionierten Radern auf3ergewohnlich gute
Fahreigenschaften. Der Rahmen wurde so konstruiert, dass er ein
Maximum an Stérke und Stabilitat aufweist.
Die Verkleidungsbleche sind ebenfalls aus Stahl und aufgeschraubt.
Die Batterie ist mittig im Fahrzeug positioniert, damit die
bestmogliche Stabilitat erreicht wird. Der tiefliegende Schwerpunkt
sorgt fur eine sichere StraRenlage.
Der Typ 310 ist zudem vollgefedert, mit drei separaten Federbeinen
und StolRdampfern.

Fahrerplatz
Der Sitzschlepper bietet einen komfortablen und ergonomischen
Arbeitsplatz mit folgenden Vorteilen:
- niedriger Einstieg
- einfache, intuitive Bedienung
- vollgefederte Karosserie
- einstellbarer Fahrersitz
- sehr effektive Handbremse (auf Differential wirkend)
- Entladeanzeiger fir die Batterie mit Betriebsstundenzahler
- Not-Aus-Schalter

Dieses Typenblatt nach VDI-Richtlinien 2198 nennt nur die technischen Werte des Standard-Gerétes.
Abweichende Bereifungen, BatteriegréRen, Zusatzeinrichtungen usw. kdnnen andere Werte ergeben. Stand: Nov. 2011



